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SISTEMAS DE ANCORAGEM PARA A
CONSTRUGCAO E A REABILITACAO

A ANCORAGEM |

PARA SOLUGOES
EFICAZES E PERMANENTES
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A Castelo de Windsor, Gri-Bretanha

A Catedral Christ Church, Austrilia
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Conceitos de Projecto

CINTEC é um sistema de ancoragem especialmente concebido, constituido por um elemento de reforgo envolvido por uma manga tecida e que é cheia uti-
lizando uma calda inorginica.

Calda

A calda Presstec é uma mistura de um sé componente, com agregados de virias dimensGes e outros constituintes que, quando misturados com igua, produzem
uma calda bombdvel com boa resisténcia mecinica e auséncia de retracgio.

Presstec & fabricado de acordo com as seguintes normas DIN alemas:

DIN 1045

DIN 18156

DIN 18200

DIN 18555

A calda é testada independentemente tanto durante o seu fabrico como antes do fornecimento. Este controlo é efectuado pelo Instituto de Ensaio de Materiais
do Estado Federal Alemio da Reninia do Norte-Westfalia, MPA NRW, Uma prova desta inspecgio é colocada em cada saco através da marca de controlo ‘U’
ou ‘Uberwacht Controlled’,

Os valores médios da resisténcia da calda sio:

TRACCAO MEDIA MPa COMPRESSAO MEDIA MPa

@ 3dias=25 @ 3dias=212
@ 7dias=35 @ 7dias=372
(@ 28 dias = 4,5 @ 28 dias = 51,5
A Manga

A manga tubular ¢ constituida por um tecido poliéster especialmente concebido, com capacidade para se dilatar, de modo a adaptar-se ao diimetro do furo e
ao substrato, A malha da manga estd dimensionada para conter os agregados da calda misturada a0 mesmo tempo que permite que a dgua enriquecida com
ligante hidriulico (leitada), passe através dela, aderindo ao substrato e tomando a sua forma. A manga ¢é fabricada em tamanhos que variam entre 20 mm e
300mm de didmetro e ¢é ajustada para servir para cada aplicagio especifica.

O Elemento de Reforgo

Os tipos de elemento de reforgo utilizados dependem das cargas consideradas e da vida il pretendida para a ancoragem. Alguns exemplos:

Ago macio - Ago de clevada resisténcia - Fibra de vidro - Secgdes RS) - Vigas | - Pldsticos estruturais.

Oel o mais freq nente utilizado no sistema Cintec é o ago inoxidivel austenitico. Este estd disponivel em virias categorias minimas de resisténcia,
desde 190 MPa até 600 MPa e nas classes 304 e 316.

A classe 316 contém molibdénio, que melhora a resisténcia & corrosio e & especialmente adequada a ambientes quimicamente agressivos.

Estio disponiveis classes mais elevadas de ago inc | para aplicagGes especiais.
Podem ser utilizados varios tipos de secges, como:

I

Secgio quadrada vazada

Secgio rectangular vazada

Secgio circular vazada

Vario macigo nervurado

Vario roscado Furo aberto

Vario de rosca rolada geralmente o dobro do mmanho

Vario quadrado macigo do corpo da ancoragem
Vario rectangular ou barra chata.

Elemento principal da ancoragem

disponivel em secgSes vazadas

quadradas ou circulares

ou varées macigos

O Furo

O furo é geralmente executado por uma
das seguintes formas:

Furagio por coroa diamantada arrefecida a dgua
Furagio por coroa diamantada a seco

Furagio por coroa PKD

Furagio 4 rotagio com percussio.

Tecido envolvendo a ancoragem

O método de furagio utilizado depende das condigdes do

edificio ou estrutura e do rigor da posigio da ancoragem. In %o de calda

O furo tem normalmente o dobro do diimetro do clemento molda a ancoragem a

de reforgo utilizado. Para ancoragens mais compridas, o fure
& aumentado em fungio do comprimento da ancoragem.

O diimetro do furo também pode ser ajustado para diminuir a
tensio de aderéncia no perimetro da calda para valores relati-
vamente baixos (isto ¢ 0,1 a 0,2 MPa).

forma e aoc espago no
interior da parede

Material
de preenchimento
do interior da parede

Maodelo: cortesia de
WT Fixings & Combi-tec




Principios

Equipamento de mistura e bombagem
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25kg misturador eléctrico
- " com 500 rpm de
balde ou contentor - capacidade
muito bem limpo remisturar e adicionar até 10%
(600ml) de dgua se necessirio |/ 7 AT
a calda é introduzida
_ sob pressio através
4 minutes de |- deixar repousar de um peneiro

mistura

continua _ /
i

durante 5 minutos

pistola manual de bombagem
para pequenas quantidades

limites de injecgio
entre 0.3 ¢ 0,5 MPa

C

Durante a injecgio da
ancoragem rodar todo o
CONjuNto Nnum movimento
circular de modo a
posicionar a ancoragem
no centro do furo

trabalhivel durante
60 minutos, ;
dependendo da

temperatura \H/ g3

equipamento [ B
compressor de 18m'/h g pamen

de injeccio mangueira de injecgio com até 4 metros
de comprimento

Sequéncia de injecgdo

A ancoragem ¢ posicionada num
furo sobredimensionade entre
substratos

A pressio ¢é aplicada entre 0.3 ¢ 0,5 MPa

A pressio ¢ mantida até que toda a
leitada a mais seja forgada para fora
da ancoragem ¢ do tecido da manga

O excesso de leitada penetra nos poros da malha
aberta e flui através do substrato aderindo e
penetrando nas pequenas fissuras




Aplicacoes na Construcao Civil

Reparacio de Pontes

Ancoragens de costura RWT, utilizadas
para reforgar arcos desagregados e
consolidar fendas

Ancoragem de elevada resisténcia, com
150 mm de diimetro e até 30 m
de comprimento

Corte

PTG S TR

Ancoragem ao terreno duplamente protegida

Esquema

Costura de parede de cais

A ancoragem pode ser enchida debaixo
| de dgua em ambiente marinho

Reparagdes em paredes de alvenaria. A anco-

ragem de costura RWT estabiliza a parede e Betio projectado
fornece uma ligagio que permite a adigio

de reforgo externo

Corte



APLICACOES COMUNS DE ANCORAGENS INJECTADAS COM MICROBETAO OU
CALDA DE CAL PARA SOLUCOES DE ANCORAGEM EFICAZES E PERMANENTES

O FORMATO E DIMENSOES DOS COMPONENTES INDIVIDUAIS PODEM VARIAR DE
MODO A CUMPRIR COM OS DIFERENTES REQUERIMENTOS DE PROJECTO, E ESTA
DISPONIVEL UM SERVICO DE ASSISTENCIATECNICA GRATUITO PARA A
CORRECTA UTILIZACAO E DIMENSIONAMENTO DAS ANCORAGENS

REQUERIDAS PARA CADA MATERIAL INDIVIDUAL.

Detalhe de retencgio da fachada principal

com dispositivo em “cauda de andorinha™ SHS
embebide em betio novo de modo a permitir
movimentos verticais na nova estrutura

Ancoragem de reforgo de junta JRA
CHS com disco largo final

para fixar painel
exterior de pequena
espessura

Sistema de “estante” SHS
Ancoragem de costura SHS
com inclinagio para
sustentagio de
revestimentos

SHS posicionado através de vigas

Aancoragem foi sujeitaa de pavimentos de betio
um teste de envelhecimen- prefabricados
Ancoragem em consola SHS to acelerado pelo Building

Research Establishment.
Este teste simulou um ciclo
de envelhecimento de 40
anes, confirmando a dura-
bilidade do desempenho da
Ligador de parede CHS ancoragem. Técnicas de furagio a seco utilizadas
suplementar Tendo sido mmbém sujeita para distincias até 10 metros

a testes destrutivos com
fogo, apés 2 horas a
1200°C a ancoragem
manteve as suas caracterfs-
ticas,

Ancoragem de costura SHS

Ligador de parede
de substituicio CHS

Ancoragem de costura CHS

Suporte lateral CHS fixado
através de travessas de madeira

Ligador de parede de vario macigo CHS

Solugiio para tijolo furado CHS
DIN 18156

Ligador de parede CHS
de uma cimara com
encaixe para nova
parede de tijolo

Ancoragem de costura SHS
utilizada longitudinalmente

Ancoragem em consola SHS
com parca M16 (5/8")
soldada para receber

tensor

Ancoragens ocultas dentro

do espago do pavimento Tensor de rosca direita e esquerda




[4]'] [ {d PROJECTOS INTERNACIONAIS

Viaduto de Worcester, Inglaterra Edificios do Parlamento, Canadi

Catedral de Christ Church, Nova Gales do 5ul, Austrilia Castelo de Schwerin, Alemanha

Este catilogo é um guia ripido para as aplicagdes correntes. Nio fornece informagio técnica detalhada que, obviamente, se torna necessaria
quando se procede a realizagio de um projecto de concepgio fundamentado, mas dd algumas nogdes sobre as solugGes para os problemas
desta natureza. Os nossos servigos estdo disponiveis para estudar as situagdes concretas que nos sejam colocadas e prestar a necessaria
assisténcia técnica,

DANDO FUTURO AO PASSADO



